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(m) Zellenradschleuse 

@ Zellenradschleuse zum Ausschleusen von Fordergut 
BUS pneumatischen Forderanlagen insbesondere von 
mobiien Mahl*, Quetsch- und/oder Mischanlagen, mit ei- 
nom eine zytindrische Trommel (1), einen Schleusenein- 
lal^ (E), einen Schleusenauslall (A) und Seitendeckel (8, 9) 
fur die Trommel (1) umfassenden Schleusengehause und 
einem in diesem drehbar angeordneten, die Zellen (6) 
trennende, sich radial erstreckende Zellenradflugel (5) 
aufweisenden Zellenrad (4), dadurch gekennzeichnet, 
daf^ die Stirnseiten samtlicher Zellen (6) offen sind und je- 
der der beiden Seitendeckel (8, 9) umfangsversetzt zum 
Schleuseneinial^ (E) eine Offnung (30, 31) aufweist, wobei 
die dffnungen (30, 31) einander axial gegenubertiegen 
und die Anschlusse fur die Einblas- bzw. Ausblasleitung 
einer pneumatischen Entleerungseinrichtung bilden. 
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Anmelder: Th. Buschhoff GmbH & Co., Kruppstrafie 44, 

D-59227 Ahlen (Westfalen) 
Titel: Zellenradschleuse 



Die Erfindung betrifft eine Zellenradschleuse zum Ausschleusen 
von Fordergutern aus pneumatischen Forderanlagen insbesondere 
von mobilen Mahl-, Quetsch- und/oder Mischanlagen fur landwirt- 
schaftliche GQter, mit einem eine zylindrische Trommel, einen 
SchleuseneinlaS, einen Schleusenauslafi xind Seitendeckel fflr die 
Trommel umfassenden Schleusengehause imd einem in dies^m drehbar 
angeordneten, die Zellen trennende imd sich radial etstreckende 
Zellenwande aufweisenden Zellenrad. 

Beim Guteintrag in eine pneumatische Forderleitung bzw. beim 
Austrag des Gutes aus einer Saugleitving sind Schleusen erforder- 
lich, urn Luft- und DrucJcverluste zu vermeiden. Fur diesen Zweck 
haben sich seit langem Zellenradschleusen mit Trommel und Zel- 
lenrad bewahrt. Die Bearbeitung der Innenwand der Trommel und 
des Zellenrades muS aulSerst sorgfaltig erfolgen, um eine hinrei- 
chende Abdichtung zu gewahrleisten. 



Die. Erfindung betrifft Zellenradschleusen zum Ausschleusen der 
Fordergiiter aus pneumatischen Forderanlagen von mobilen, d.h. 
auf Fahrzeugen montierten Mahl-, Quetsch- und Mischanlagen fur 
die Tiermischfutteraufbereitung. Nach dem Zerkleinern der land- 
wirtschaft lichen Outer wie Getreide und Mischen mit Kraftfutter- 
bestandteilen wie Sojaschrot in einem auf dem Fahrzeug montier- 
ten Mischbehalter mulS das fertige Kraftfutter in Silos gepurapt 
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werden, deren Einf ullstutzen durchaus in 5 m Hohe und mehr lie- 
gen konnen. Die Entleerung des Mischbehalters und Fullung des 
Silos kann bei den mobilen Anlagen wahlweise mittels mechani- 
scher Entleerungsvorrichtungen, die Austragsschnecken umfassen, 
Oder mittels pneumatischer Entleerungseinrichtungen vorgenommen 
werden. Der fur die Installation einzelner Anlagekomponenten ei- 
ner Mahl-, Quetsch- und Mischanlage einschlieSlich einer Entlee- 
rungseinrichtung auf einem Fahrzeug zur Verfugung stehende Raum 
ist begrenzt. Ferner besteht bei Fahrzeugen eine gesetzliche Be- 
schrankung des zulassigen Gesamtgewichts des Fahrzeugs . Es wird 
daher grundsatzlich versucht, bei mobilen Anlagen mit moglichst 
wenigen, robusten und einfach aufgebauten Anlagekomponenten aus- 
zukommen. 

In der alteren, nicht voirveroffentlichten Patent anmeldung Nr. 
100 18 752 hat die Anmelderin eine mobile Mahl-/ Quetsch- und 
Mischanlage vorgeschlagen/ bei der unterhalb einer Zellenrad-r 
schleuse, mit der Fordergut aus einer pneumatischen Forderanlage 
des Fahrzeugs ausgeschleust wird, eine Verteilklappe angeordnet 
ist, uber die das ausgeschleuste Fordergut wahlweise einer Be- 
fullschnecke zum Befullen des Mischers oder einer prieumatischeh 
Entleerungseinrichtung zugefuhrt wird. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Zellenradschleuse zu schaf- 
fen, die kompakt und einfach aufgebaut ist und die fur die In- 
stallation bei mobilen Mahl-, Quetsch- und/oder Mischanlagen mit 
pneumatischer und mechanischer Entleerungs- und/oder Forderein- 
richtung besonders gut geeignet ist. 

Diese Aufgabe wird durch die in Anspruch 1 angegebene Erfindung 
gelost. Erf indungsgemaS ist vorgesehen, daS beide Stirnseiten 
samtlicher Zellen of fen sind und' jeder der beiden Seitendeckel 
in Drehrichturig versetzt zum SchleuseneinlaS eine Offnumg auf- 
weist, wobei die Offnungen einajider axial gegenuberliegen und 
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die Anschlusse fur die Einblas- bzw. Ausblasleitung einer pneu- 
matischen Entleerungseinrichtung bilden. Mit der erf indungsgema- 
Sen Losung wird aus einer Zellenradschleuse eine kombinierte 
Austrags- und Durchblasschleuse, da einerseits die Zellenradf lii- 
gel des Zellenrades weiterhin fur eine Abdichtung des Druckge- 
falles zwischen dem SchleuseneinlaS und Schleusenauslafi bzw. den 
Offnungen der Entleerungseinrichtung sorgen, und andererseits 
unmittelbar aus dem Innenraum der Zellenradschleuse heraus uber 
in die eine Of fnung eingeblasene und aus der anderen Offnung 
austretende Druckluft das Fordergut in einen Silo od.dgl. ent- 
leert warden kann. Die erf indungsgemaSe Kombischleuse, d.h. Zel- 
lenradschleuse mit integrierter Durchblasschleuse, verringert 
den far die Installation auf einem Fahrzeug erf orderlichen Bau- 
raum, wenn einerseits sowohl eine pneumatische als auch eine tne- 
chanische Entleerungseinrichtung und andererseits sowohl ein 
pneumat inches Fo^cdersystem als auch ein mechanisches Fordersy- 
stem zum Befullen z.B. des Mischers vorgesehen wer den soli . Die 
Kotnbischleuse? kann daher besonders gut bei mobilen Anlagen ver- 
wendet werden, bei der die vorhandenen Anlagekomponenten mehr- 
fach zu verschiedenen Zwecken eingesetzt werden und im Verarbei- 
tungskreislauf mehrfach durchlaufen werden^ wie dies in der al- 
teren Patentanmeldung DE 100 18 752 vorgeschlagen wird. 

In bevorzugter Ausgestaltung sind die Offnungen in den Seiten- 
deckeln im wesentlichen oval und die Leitungen der pneumatischen 
Entleerungseinrichtung sind aber trichterf ormige , auf den ovalen 
Of fnungsquerschnitt sich erweitemde Stutzen an die Offnimgen 
angeschlossen. Der Durchmesser der Offnimgen, an die die pneuma^ 
tische Entleerungseinrichtung angeschlossen ist, kann vorzugs- 
weise derart bemessen sein, daS bei einer bestimmten Drehstel- 
lung des Zellenrades der Druckluf tblasstrom der pneumatischen 
Entleerungseinrichtung annahernd auf eine einzige Zelle des Zel- 
lenrades konzentriert ist^ so daS bei Verwendung des erfindungs- 
gemaSen Zellenrades als Durchblasschleuse eine vollstandige Ent- 
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leerung der mit der pneumatischen Entleerungseinrichtung druck- 
beauf schlagten Zelle des Zellenrades erzielt wird. 



Die Hauptfunktion der Zellenradschleuse , namlich die Abdichtung 
bzw. Vermeidung von Druckverlusten zwischen dem SchleuseneinlaS 
und dem Schleusenauslafi bzw. den Offnungen in den Seitendeckeln, 
bleibt vollstandig erhalten, wenn bei einer bevorzugten Ausge- 
staltung der Zellenradschleuse die Mantelaussparungen in der 
Trommel fur den Schleusenein- und -auslaS um 180«* versetzt zu- 
einander angeordnet sind und die Offnungen in den Seitendeckeln 
fur die pneumatische Entleerungseinrichtung unmittelbar oberhalb 
der Mantelaussparung des SchleusenauslaS in die Seitendeckel 
einmunden, so daS eine ausreichende Anzahl von Zellenradf lugeln 
die Abdichtung zwischen dem SchleusenauslaS bzw. Offnungen ei- 
nerseits und dem Schleuseneinlafi andererseits bewirken. Interne 
Druckmessungen an der erf indungsgemalSeri Zellenradschleuse haben 
hierbei uberraschend gezeigt, daS der Druckverlust bei der er- 
,f indungsgemalSen Zellenradschleuse etwas niedriger ist als bei ^ 
gattungsgemaSen Zellenradschleusen, obwohl bzw. gerade weil im 
Gegensatz zu diesen die Stirnseiten zwischen den radial sich er- 
st reckenden Zellenradf lugeln nicht geschlossen sondern of fen 
sind. Ursachlich hierfur konnte sein, daiS bei den bekannten Zel- 
lenradschleusen ein durchgehender, ringformiger Zwischenspalt 
zwischen den AuSenseiten der Stirnseiten des Zellenrades xmd den 
Innenseiten der Seitendeckel vorhanden war, der nun nicht mehr 
besteht, sondern zumindest teilweise von dem Fordergut unterbro- 
chen ist. Vorrangig wirkt sich jedoch aus, daS die einzelnen 
Zellenradf lugel mit ihren axialen Flugelstirnf lachen im wesent- 
lichen die Wirkung einer Labyrinthdichtung erzeugen. 

Besonders vorteilhaft ist hierbei, wenn das Zellenrad eine hohe- 
re Anzahl von Zellenradf lugeln bzw. Zellen als ein vergleichba- 
res Zellenrad bei einer gattungsgemaSen Zellenradschleuse er- 
halt. Die Anzahl der Zellenradf lugel sollte hierbei derart ge- 
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wahlt werden, dafi unabhangig von der Drehstellung des Zellenra- 
des wenigstens drei, vorzugsweise vier oder mehr Zellenradf lugel 
sich zwischen dem SchleuseneinlaiS und dem Schleusenauslafi bzw. 
den Offnungen befinden.. 

Bei der Ausfuhrungsf orm mit Offnungen, die um 180° versetzt zum 
SchleuseneinlaS in die Seitendeckel mCinden, ist erf indungsgemaS 
der Schleusenauslafi mittels eines VerschluSorgans wahlweise of- 
ten- Oder verschlieSbar, so daS bei Funktion der Zellenrad- 
schleuse als Durchblasschleuse der SchleusenauslaS geschlossen 
werden kann und nur dann geoffnet ist, wenn die erf indungsgemafie 
Kombi schleuse als reine Zellenradschleuse arbeitet. Das Ver- 
schluSorgan kann hierbei von einer an den Schleusenauslafi heran- 
schwenkbaren oder entlang der AuSenwand der Trommel verschwenk- 
baren VerschluSklappe oder aus einer. an die Trommel radial her- 
aiihebbaren .Klappe bestehen, Bevorzugt ^Wird jedoch eine Ausge- 
staltungv bei der eine horizontal, vorzugsweise senkrecht zur 
Drehachse verschiebbare Schiebeplatte das VerschluSorgan bildetj 
da der Bauraum fur ein derartiges VerschluSorgan im Gegensatz zu 
den anderen Losungen und der mechanische Aufwand zur Betatigung 
der Schiebeplatte geringer ausf alien kann. In einfachster Ausge- 
staltung kann dann an der schleusenauslafiseitigen Mantelausspa- 
rung ein AuslaSkasten befestigt sein, dessen unterer Rcind die 
Dichtflache mit der Schiebeplatte bildet und/oder der mit Fuh- 
rungsschienen zum Fuhren der Schiebeplatte versehen ist, um eine 
besonders kompakte Ausgestaltung der erf indungsgemalSen Kombi- 
schleuse zu erreichen. Der Antrieb fur die Schiebeplatte kann 
aus an deren Unterseite befestigt en Zahnstangen, Kettengliedem 
od.dgl. bestehen, in die Zahnrader, die vorzugsweise drehfest an 
einer kn einem Auslaufkasten gelagerten Welle befestigt sind, 
eingreifen, so dafi mit mechanisch einfachen Mitteln ein Offnen 
und Schliefien der Schiebeplatte l>ewirkt werden kann. 
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Wie eingangs dargelegt, sind bei Zellenradschleusen besonders 
hohe Anf orderungen an die Bearbeitung der Innenseite der Trommel 
und der AuSenkanten der Zellenradf liigel des Zellenrades zu stel- 
len, urn einen reibungsf reien Lauf und die gewunschte Abdichtung 
zu bewirken. Da sich ein Zermahlen des Forderguts am Spalt zwi- 
schen Zellenradf lugel und Trommel innenwand nicht vermeiden laSt, 
stellt sich entsprechend nach langerer Betriebszeit der Zellen- 
radschleuse ein VerschleiS an der Innenseite der Trommel und an 
den AuSenkanten der Zellenradf lugel ein. Um die Nacharbeitung 
der Trommel zu erleichtern und das Gewicht der Zellenradschleuse 
zu verringern, kann die erf indungsgemaSe Zellenradschleuse daher 
vorzugsweise in Leichtbauweise aus einzelnen, losbaren Teilen 
zusammengesetzt sein, Hierbei empfiehlt es sich, da6 am Schleu- 
seneinlaS ein Einlauf kasten und am SchleusenauslaS ein Auslauf- 
kasten angeordnet sind, die sich am AuSerimantel der Trommel, 
vorzugsweise unterZwischenschaltung einer umlaufendeh Kopfdich- 
tung, abstutzen, Der Einlauf- und Aiislauf kasten korinen darin uber 
Zugstangen zusammengehalten werden und iinter Einpressen der 
Kopfdichtung an den AuISenmantel auswechselbar und schnell losbar 
angeklemmt werden • ZweckmaSigerweise sind auch die Seitendeckel 
uber Zugstangen, die an den Seitendeckeln angeschweiSte Befesti- 
gungsaugen durchgreif en, als Flanschdeckel an die Stirnseite der 
Trommel losbar anprefibar, wobei vorzugsweise die Zugstangen fur 
die Seitendeckel Zentrierbuchsen, die an dem AuSenmantel der 
Trommel angeschweiSt sind, durchgreif en. Bei der erf indungsgema- 
Sen Ausgestaltung der Zellenradschleuse bildet mithin die Trom- 
mel das Stutz- und Halteorgan fur die Anbauteile, die samtlich 
losbar und auswechselbar sind. Der vorgenannte Aufbau fuhrt auch 
zu Kosten- und Gewicht seinsparungen, da auf aufwendige GuSkon- 
struktionen ..verzichtet wird. 

Vorteilhaft ist ferner, wenn die' Drehwelle bzw. Drehachse fur 
das Zellenrad an den Seitendeckeln gelagert ist und die Seiten- 
deckel am AuJBenrand ihrer trommel seitigen Stimflache jeweils 
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eine ringf ormige, umlaufende Zentrierstuf e aufweisen, die in ei 
nen ringf ormigen, umlaufenden Z^ntrierabsatz an den Trommel- 
stirnseiten eingreift. Uber das Zusammenspiel von Zentrierstuf e 
und Zentrierabsatz wird die gewunschte, werkseitig voreinstell- 
bare Lage des Zellenrades innerhalb der Trommel selbst nach de- 
ren Ausbau zur Wartung der Lager od.dgl. gewahrleistet . Ein wei 
terer Vorteil der Zentrierbuchsen und des Zentrierabsatzes be- 
steht darin, dafi nach ubermaEigem Verschleifi der Trommel diese 
innen abgedreht werden kann und anschlieSend die Seitendeckel 
wieder exakt in der gleichen Position eingesetzt werden konnen, 
da der Zentrierabsatz nur in seiner Dicke abninunt, sein zentrie- 
render AuEenring jedoch erhalten bleibt. 



Die bevprzugte Verwendung der Zellenradschleuse betrif ft mobile 
Mahlr, Quetsch- imd/oder Mischanlageh mit einer pneumatischen 
und einer raechanisch^en Entleerungseinrichtung sbwie einem pneu- 
matischen Fordersys tern fur gemahlenes od:er gequetschtes Forder- 
gut, das . einem Mischer uber Befiillschnecken zugefuhrt werden 
soli. Der Schleusenauslafi der Zellenradschleuse mundet daher 
vorzugsweise in eine mechanische Forderschnecken aufweisende 
Einrichtung, die das Fordergut wahlweise einer Austragsschnecke 
Oder einer Befullschnecke zufuhrt. 

Bei einer alternativen Ausfuhrungsf orm cler Kombischleuse sind 
die Offnungen umf angsversetzt zum Schleusenauslafi angeordnet 
und/oder die Drehrichtung des Antriebsmotors des Zellenrads ist 
wahlweise fur den Zellenradschleusenbetrieb oder den Durchblas- 
schleusenbetrieb umkehrbar, so daS auf ein VerschluSorgan ver- 
zichtet werden kann. 

Weitere Vorteile und Ausgestaltungen der erf indungsgemafien Kom- 
bischleuse ergeben sich aus der toachf olgenden Beschreibung eines 
schematisch in der Zeichnung gezeigten Ausf uhrvmgsbeispiels . In 
der Zeichnung zeigen: 
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Fig. 1 eine erf indungsgemaSe Kombischleuse in Seitenan- 
sicht; teilweise geschnitten; und 

Fig. 2 eine Ansicht der Kombischleuse entlang II -II in 
Fig. 1, 

Es v/ird zuerst Bezug genonunen auf die Schnitt ansicht der insge- 
samt mit 10 bezeichneten Kombi-Zellenradschleuse in Fig. 2. Die 
Zellenradschleuse 10 ist vorzugsweise auf einem Fahrzeug unter- 
halb eines Abscheiders einer pneumatischen, im Saugbetrieb ar- 
beitenden Forderanlage angeordnet, so daS im Totalabscheider Un- 
terdruck herrscht. Die Zellenradschleuse 10 weist ein Schleusen- 
gehause auf, das u.a. aus der zylindrischen, liegend angeordne- 
t en Trommel 1 mit einer ersten, etwa rechteckig ausgeschnittenen 
Mantel aus sparung 2 und. einer etwa 180° hierzuversetzt angeord- ' 
,neten- zweiten, rechteckf ormigen Mantelaussparung. 3 besteht, in = 
dem ein. Zellenrad 4 rotiert, dess^n Zellenradf lugel -5 kammerar- 
tige Zellen 6 (Fig. 1) des Zellenrades 4 voneinander trennen. 
Zwischen den radialen Flugelenden 5 • xmd dem Innenmantel 1 ' der 
Trommel 1 besteht ein geringf ugiger Spalt, so daS sich das Zel- 
lenrad 4 mit den Zellenradf lugeln 5 im Innern der Trommel 1 rei- 
bungs- und verschleifif rei drehen kann. An beiden Stirnseiten 7 
der Trommel 1 sind Seitendeckel 8/9 autgesetzt, an denen eine 
Drehwelle 11, die drehfest mit dem Zellenrad 4 verbunden ist, 
gelagert ist. Die beiden Seitendeckel 8, 9 schliefien die Tronunel 
1 und mi thin die Zellenradschleuse 10 an beiden Stirnseiten. Wie 
Fig. 2 erkennen laSt, ist zwischen den axialen Flugelenden 5'' 
und den Stimflachen 8', 9' der Seitendeckel 8, 9 ebenfalls ein 
geringfugiger Spalt vorhanden, der die Drehung des Zellenrades 4 
ermoglicht . Die GroSe der beiden Spalte bestimmt die Luftabdich- 
tung der Zellenradschleuse, so daS die Spalte moglichst schmal 
ausf alien soil ten, andererseits jedoch nicht zu einem Blockieren 
des Zellenrades 4 fuhren sollen. 
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Die obere Mantelaussparung 2 in der Trommel 1 bildet den Schleu- 
seneinlaS E und die untere Mantelaussparung 3 bildet den Schleu- 
senauslaS A der Zellenradschleuse 10. Um einen gleichmafiigen, 
vollstandigen Eintritt des in einem Abscheider ausgeschiedenen, 
nicht gezeigten Porderguts in den EinlaS E zu gewahrleisten, ist 
dieser mit einem Einlauf kasten 12 versehen, der sich uber eirie 
umlauf ende Kopf dichtung 13 am AuSenmantel 1 • ' der Trommel 1 ab- 
stutzt. Die Oberseite 14 des Einlaufkastens 12 ist eben und uber 
Schraubverbindungen 55 an der Unterseite des Abscheiders befe- 
stigbar. Ein ahnlicher, etwas groEer ausgebildeter Auslauf kasten 
15 mit ebener Unterseite 23 stutzt sich unter Zwischenlage einer 
umlaufenden Kopfdichtung 16 rings um die Mantelaussparung 3 am 
AuSenmantel der Trommel 1 ab. Aufgrund der eben ausgebilde- 

ten Ober- bzw. Unterseiten 14, 23 der Einlauf- und Auslauf kasten 
12, 15 kann die gesamte Kombischleuse 10 horizontal als eine 
Einheit ausgebaut werden. Der Einlauf kasten 12 ist mit dem Aus- 
lauf kasten 15 uber Zugstangen 17 (Fig. 1) verbunden, uber deren 
Spannung die Kopfdichtungen 13, 16 einpreSbar und die Einlauf ka- 
sten 12, 15 an den AuSenmantel 1* • anpreSbar sind. Zur Verspan- 
nung dienen insgesamt vier Zugstangen 17. 

Auch die Seitendeckel 8, 9 werden mittels Zugstangen 18, die Be- 
festigungsaugen 19. die mittels Verstarkungsrippen 20 an den 
Seitendeckeln 8, 9 angeschweiSt sind, zusammengehalten und gegen 
die Stirnseiten 7 der Trommel 1 geprefit- Vier seitlich am AuSen- 
mantel 1' der Trommel 1 vorbeigef uhrte Zugstangen 18 durchfassen 
vier nicht dargestellte Zentrierhulsen, die am AuSenmantel 1 • ' 
der Trommel 1 angeschweiSt sind. Um die Seitendeckel 8, 9 zen- 
trierend an die Stirnseiten 7 der Trommel 1 anflanschen zu kon- 
nen, weisen die Trommelstimseiten 7 jeweils einen ringformigen 
Zentrierabsatz 21 und die Seitendeckel 8, 9 eine ringformige 
Zentrierstufe 22 auf , die zentrierend und passend ineinander- 
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schiebbar sind. AnschlieSend warden die Seitendeckel 8, 9 mit- 
tels kreuzweisen Verspannens der Zugstangen 18 zusammengezogen . 

Die in den Fig. 1 und 2 gezeigte Zellenradschleuse 10 ist eine 
Kombischleuse, die nicht nur als reine Zellenradschleuse Forder- 
gut im SchleuseneinlaS E aufnimtnt und im Schleusenauslafi A ab- 
gibt, sondern sie ist zugleich als Durchblasschleuse einer pneu- 
matischen Entleerungseinrichtung verwendbar. Hierzu sind die 
beiden Seitendeckel 8, 9 auf einem Teilsegment , das sich in un- 
mittelbarer Nahe der unteren Mantelaussparung 3 der Trommel 1 
befindet, mit ovalen Offnungen 30, 31 versehen, wobei eine der 
Offnungen, hier die Offnung 30, einen AnschluiS fur eine nicht 
dargestellte Einblasleitung einer pneumatischen Entleerungsein- 
richtung und die Offnung 31 einen AnschluS fur die Ausblaslei- 
tung der pneumatischen Entleerungseinrichtung bildet. Die beiden 
Offnungen 30, 31 in den Seitendeckeln 8/ a :liegen einander axial 
f luchtend gegenuber, wie insbesondere Fig . 1 entnommen werdeh 
kann. An die Einlafioffnung .3 0 ist. ein Einblasstutzen 32/ der . 
sich trichterformig von dem ovalen Of f nungsquerschnitt auf einen 
runden Rohrcjuerschnitt verjungt, xind an die Ausblasof f nung 31 
ist ein Ausblasstutzen 33 angeschraubt , der sich wiederum trich- 
terformig auf einen kreisrunden Rohrquerschnitt am Stutzenende 
34 verjungt. Damit die Druckluft der pneumatischen Entleertings- 
einrichtung in die Zellen 6 des Zellenrades 4 ein- und austreten 
kann, sind beide Stirnseiten der Zellen 6 offen, d.h. die Zel- 
lenradf lugel 5 erstrecken sich ausgehend von der Zellenradhulse 
4' radial nach auSen, ohne uber Zwischenwande od.dgl. miteinan- 
der verbunden zu sein. Jede Zelle 6 des Zellenrades 4 bildet 
mithin nicht nur ein Fordersegment , um Fordergut vom Schleusen- 
einlaS E zum SchleusenauslaS A auf einer Kreisbahn zu transpor- 
tieren, sondern auch einen Kanal, durch den, sofern die jeweili- 
ge Zelle 6 mit den Offnungen 30/ 31 in den Seitendeckeln 8, 9 
fluchtet, mit der Druckluft der pneumatischen Entleerungsein- 
richtung hindurchgeblasen werden kann. 
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Bei der bevorzugten Ausgestaltung, bei der die Offnungen 30, 31 
in den Seitendeckeln 8, 9, auf diejenigen Kammern 6 einwirken, 
die sich unmittelbar vor dem SchleusenauslaS A befinden, ist 
diesem eine Schiebeplatte 40 als VerschluSorgan zugeordnet. Urn 
mit mechanisch einfachen Mitteln einen VerschluS das Schleusen- 
auslafi A zu erzielen, ist in der schleusenauslaEseitigen Mante- 
laussparung 3 ein AuslaSkasten 24 eingesetzt, an dessen AuSen- 
wand zwei seitliche Fuhrungsschienen 41 fur die Schiebeplatte 40 
befestigt sind. Der untere Rand 24' des entsprechend der Man- 
telaussparung 3 rechteckigf ormigen AuslaSkastens 24 bildet die 
Anlage- imd Dichtflache fur die Schiebeplatte 40. Die Schiebe- 
platte 40 ist wahlweise in die Fig. i gestrichelt mit 40' darge- 
stellte Position verschiebbar . Hierzu sind an der Unterseite 42 
der Schiebeplatte 40 zwei Reihen mit Kettengliedem 43 befe- 
stigt, in die . jeweils eii> Zahnrad 44 mit entsprechender Teilung 
eingreift,. das drehfest an einer Drehstange 45 befestigt ist, 
die drehbar an den Seitenwanden 25 des Aus 1 auf kas tens 15 gela- 
gert ist. Die Drehstange 45 und mit ihr die Zahnrader 44 werden 
vorzugsweise mittels eines Handhebels betatigt, der unter Zwi- 
schenschaltung eines Getriebes ein vollstandiges Of fnen oder 
SchlieEen der Schiebeplatte bei einer Drehung des Handhebels um 
180° erlaubt, Alternativ oder zusatzlich kann auch ein Elektro- 
antrieb vorgesehen sein, der schalttechhisch mit der pneuraati- 
schen Entleerungseinrichtung gekoppelt ist. AioBerhalb des Aus- 
laEkastens 24 konnen zur Fuhrung der Schiebeplatte 41 Fuhrungs- 
zapfen 46 od.dgl. am Auslaufkasten 15 befestigt sein. 

Der Fig. 1 kann entnommen werden, dafi sich unabhangig von der 
Drehstellung wenigstens drei Zellenradf lugel 5 zwischen den Off- 
nungen 30, 31 bzw. der Mantelaussparung 3 und dem Schleusenaus- 
lafi E befinden, die nach Art einer Labyrinthdichtung trotz der 
fehlenden Stimseiten des Zellenrades 4 einen Druckabfall zwi- 
schen Schleuseneinlag A und Schleusenauslafi E verhindem. Bei 
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bestimmten Drehstellungen des Zellenrades 4 ist fast der gesamte 
Druckluf tstrom der pneumatischen Entleerungseinrichtung auf eine 
Zelle 6 konzentriert . Im Vergleich zu bekannten Zellenradschleu- 
sen hat das Zellenrad 4 der erf indungsgemafi verwendeten Zellen- 
radschleuse 10 Zellen 6 mit vergleichsweise geringen Offnungs- 
winkeln zwischen den sie begrenzenden, sich radial erstreckenden 
Zellenradf lugeln 5. Um trotzdem eine hohe Ausschleusleistung der 
Zellenradschleuse 10 zu erzielen, wird das Zellenrad 4 mit einer 
Drehzahl von etwa 25-30 1/tnin. gedreht. Der Antrieb erfolgt bei- 
spielsweise uber eine Kette oder einen Zahnriemen od.dgl., der 
die drehfest auf der Welle eines Antriebs sitzende Zahnriemen- 
scheibe 26 oder ein Ritzel mit der drehfest auf dem einen Wel- 
lenzapfen 27 der Zellenradwelle 11 sitzenden Zahnscheibe 28 bzw. 
Zahnrad verbindet . Der Antriebsmotor fur die Zahnscheibe 26 oder 
das Ritzel kann hierbei an einem Stutzblech 29. raufgehangt sein; ; 
das mit demSeitendeckel 9 verschraubt ist . . Wie eingangs\ darge-\ 
legt, ist die Zellenradschleuse vorzugsweise auf einem .Fahrzeug 
montiert und bildet einen Bestandteil einer mobilen Mahl-,.- 
Quetsch- und Mischeinrichtung . Die Zellenradschleuse wird dann 
vorzugsweise derart montiert, daS der Schleusenauslafi in eine 
mechanische^ eine Forderschnecke aufweisende Einrichtung mundet, 
uber die das Fordergut entweder in einen Mischbehalter gef order t 
oder einer mechanischen Entleerxxngsvorrichtung zugefuhrt wird. 

Fur den Fachmann sind aus der vorhergehenden Beschreibung eine 
Reihe von Abweichungen ersichtlich, die in den Schutzbereich der 
anhangenden Anspruche fallen sollen. Ans telle eines ovalen Off- 
nungsquerschnitts kann dieser auch an die AuSenform einer Zelle 
angepafit sein, rund sein oder eine andere Kontur aufweisen, An- 
stelle' der gezeigten Gliederkette kann auch eine Zahnstange Ver- 
wendung f inden", in die ein Zahnrad eingreif t . Um einen Hohlraum, 
wie bei Verwendung der Schiebeplatte und des Auslaufkastens, zu 
vermeiden, kann auch eine gekroimmte Schiebeplatte entlang der 
Trommel auSenwand bewegt werden, die sich ggf . in Endstellung ab- 
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senkt, so daS ihre Innenwahd annahemd mit der Innenwand der 
Trommel f luchtet . Bei groSvolumigen Zellenradschleusen mit vie- 
len Zellen konnen die Offnungen fur die pneumatische Entlee- 
rungseinrichtung auch in Drehrichtung vor der Mantelaussparung 
angeordnet sein, so daS kein Verschlufiorgan am SchleusenauslaS 
notwendig ist. Hierbei ware es auch moglich, mit einem Antriebs- 
motor fur das Zellenrad mit Richtungsumkehr zu arbeiten, so dalS 
das Zellenrad beim Betrieb als Zellenradschleuse in der einen 
Richtung und beim Betrieb als Durchblasschleuse in der anderen 
Richtung gedreht werden kann. 
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Anspruche : 



1. Zellenradschleuse zum Ausschleusen von Fordergut aus pneuma 
tischen Forderanlagen insbesondere von mobilen Mahl-, 
Quetsch- und/oder Mischanlagen, mit einem eine zylindrische 
Trommel (1), einen SchleuseneinlaS (E) , einen Schleusenaus- 
laS (A) und Seitendeckel (8, 9) fur die Trommel (1) umfas- 
senden Schleusengehause und einem in diesem drehbar angeord 
neten, die Zellen (6) trennende, sich radial erstreckende 
Zellenradflugel (5) aufweisenden Zellenrad (4) , dadurcli ge- 
kennzeichnet, daS die Stirnseiten samtlicher Zellen (6) of- 
fen sind und jeder der beiden Seitendeckel (8, 9) umfangs- 
versetzt zum SchleuseneinlaOS (E) eine Offnung (30, 31) auf 
weist, wobei die Offnungen (30, 31) einander axial gegen- 
uberliegen und die Anschlusse fur die Einblas- bzw. Ausblas 
leitung einer pfieumatischen Entleerungseinrichtung bilden;. 

2 . Kombischleuse nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichiiet, daS 
die Offnungen (30, 31) in den Seitendeckein (8, 9). im we- 
sentlichen oval sind und die Leitungen der Entleerungsein- 
richtung uber trichterformig sich auf den ovalen Offnungs- 
querschnitt erweiternde Stutzen (32, 33) an die Offnungen 
(30, 31) angeschlossen sind. 

3* Kombischleuse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzelch- 
net, daft der Of f nungscjuerschnitt der Offnungen (30, 31) , an 
die die pneumatische Entleerungseinrichtung angeschlossen 
ist, derart bemessen ist, daS bei einer bestimmten Drehstel 
lung des Zellenrades (4) der Druckluf t-Blasstrom der pneuma 
tischen Entleerungseinrichtung im wesentlichen auf eine ein 
zige Zelle (6) des Zellenrades (4) konzentriert ist. 

4. Kombischleuse nach einem der Ttospruche 1 bis 3, dadurch ge- 
keimzeichnet, daE die Mantel aus sparungen (2, 3) in der Trom 
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mel (1) fur den SchleuseneinlaS (E) unci Schleusenauslafi (A) 
180° versetzt zueinander angeordnet sind und vorzugsweise 
die Offnungen (30, 31) in den Seitendeckeln (8, 9) fur die 
pneumatische Entleerungseinrichtung unmittelbar oberhalb der 
Mantelaussparung (3) des SchleusenauslaS (A) in die Seiten- 
deckel (8, 9) einmunden. 

5. Konnbischleuse nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet^ daS der Schleusenauslafi (A) mittels eines Ver- 
schluSorgans wahlweise of fen- oder verschlieSbar ist. 

6. KoTTibischleuse nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daE 
das VerschluSbrgan von einer an den SchleusenauslaS heran- 
schwenkbaren oder entlang der AuSenwand der Trommel ver- 

:: schwenkbaren VerschluSklappe oder aus einer an die Trotnmel 
radial heranhebbaren Klappe besteht. , 

7^. :r Kombischleuse nach Anspruch S, dadurch gekennzeichnet, daS 
eine horizontal, vorzugsweise senkrecht zur Drehachse ver- 
schiebbare Schiebeplatte (40) das VerschluSorgan bildet. 

8, Kombischleuse nach einem der Anspruche 5 bis 7, dadurch ge- 
kexiazeichnet, daS an der schleusenauslaSseitigen Mantelaus- 
sparung (3) ein AuslaSkasten (24) befestigt ist, dessen un- 
terer Rand (24 ' ) die Dichtf lache mit dem VerschluSorgan oder 
der Schiebeplatte (4 0) bildet und/oder der mit Fuhrxings- 
schienen (41) zum Fuhren der Schiebeplatte (40) verbunden 
ist. 

9. Kombischleuse nach einem der Anspruche 5 bis 8, dadurch ge- 
kezmzeichnet, daiE an der Unterseite (42) der Schiebeplatte 

(40) Zahnstangen, Kettenglieder (43) od.dgl, befestigt sind, 

•••• 

in die Zahnrader (44) , die vorzugsweise drehfest an einer an 
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dem AuslaSkasten (15) gelagerten Drehstange (45) befestigt 
sind, eingreif en. 0 

10. Kombischleuse nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dai^ am Schleuseneinlafi (E) ein Elnlaufkasten 
(12) und am SchleusenauslaS (A) ein Auslauf kasten (15) ange- 
ordnet ist, die sich am AuSenmantel (1' ') der Trommel (1), 
vorzugsweise unter Zwischenlage einer umlaufenden Kopfdich- 
tung (13; 16), abstutzen. 

11. Kombischleuse nach Anspruch 10, dadurch gekezmzeichnet, daS 
der Einlauf- und Auslaufkasten (12; 15) uber Zugstangen (17) 
zusammengehalten und unter Einpressen der Kopf dichtungen 
(12; 16) an den Aufienmantel (1*') der Trommel (1) auswech- 
selbar anklemmbar sind- 

12. Kombischleuse nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch ge- 
kennzeichnet/ daS die Seitendeckel (8, 9) uber Zugstangen 
(18) / die an den Seitendeckeln (8, 9) angeschweiSte Befesti- 
gungsaugen (19) durchgreif en, als Flanschdeckel an die 
Stirnseiten (7) der Trommel (1) losbar anpreSbar sind. 

13. Kombischleuse nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daS 
die Zugstangen (18) fur die Seitendeckel (8, 9) Zentrier- 
buchsen, die an dem AuSenmantel der Trommel eingeschweiSt 
sind, durchgreif en . 

14. Kombischleuse nach einem der Anspruche 1 bis 13, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Drehwelle (11) bzw. Drehachse fur das 
Zellenrad (4) an den Seitendeckeln (8, 9) gelagert ist und 
die Seitendeckel (8, 9) am AuSenrand der trommelseitigen 
Stimflache (8', 9*) eine ringformige Zentrierstuf e (22) 
aufweisen, die in einen Zentrierabsatz (21) an den Trommel- 
stimseiten (7) eingreif t. 
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15, Kombischleuse nach einem der Anspruche 1 bis 14, dadurch ge- 
kennzeichnet^ dafi der SchleusenauslaS (A) in eine Einrich- 
tung mundet, die mechanische Forderschnecken aufweist, die 
wahlweise als Befullschnecken oder als Zuf uhrschnecken fur 
eine mechanische Entleerungseinrichtung einsetzbar sind, 

16. Kombischleuse nach einem der Anspruche 1 bis 4 oder 10 bis 
14, dadurch gekennzeichnet, dafi die Offnungen umfangsver- 
setzt zura SchleusenauslaE angeordnet sind und/oder die Dreh- 
richtung des Antriebsraotors des Zellenrads wahlweise fur den 
Zellenradschleusenbetrieb oder den Durchblasschleusenbetrieb 
umkehrbar ist. 
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